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(g) Spezialband fur eine'Entwasserungspresse einer Papiermaschine 

Es wird ein Band zur Verwendung in einer Faserstoff-Ent- 
wasserungspresse mit verlangertem Klemmspalt in einer 
Papiermaschine gezeigt. Das Band weist ein endloses 
Grundgewebe auf. Ihre Innenflache ist mit Polyurethan be- 
schichtet und zum Teil impragniert, urn das Gewebe_ un- 
durchlassig fur FIGssigkeiten, insbesondere Schmierol zu 
machen. Die beschichtete Innenflache des Bandes gleitet 
uber den bogenformigen Druckschuh der Entwasserungs- 
presse. Die mit dem PreSfilz zusammenwirkende Au&enfla- 
che des Bandes ist mit flachen Monofilgarnen versehen, 
welche zwischen sich Kanale bilden. in die aus der Faser- 
stoffbahn herausgepreBtes Wasser zur nachfolgenden Ab- 
fuhrung eintreten kann. 
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_ .^..^^ gegenstationareTeileunterworfenist 

Beschreibung e * ormalerweise werden be i einer derartigen Entwas- 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spezialba^ zur 
Verwendung in einer Entwasserungspresse m .t verlan- ^"g^™^ nachei nander aufgezahlt werden: 
gertem Klemmspalt in einer Papiermaschine. s span *° nn ver * e hene zylindrische PreBwalze, ein 

^ST^S^^r^ pa^|n?SerSc hm ierr, lmU ndder b ogen- 

g^wo^f die gebildete Bahn einer mit stationarem Druck- 

gefuhrt wird. Die Pressenparue enthah one Jrfvj A'le Entwas ^ g P einge . 
Klemmspalten, in denen die Faserstoffbahn Dn^gJ- ^ | iesen Aufbau . D iese sogenannte 

ten ausgesetzt wird, um Wasser zu entfernen. SchleB- settt werden nan Klemmspalt ist jedoch 

HchgelangtdieBahnineineTrockenpart.e J^KSuSl bestimmter Papierqualitaten be- 
Trockentrommeln enthalt, um welche die Bahn herum- is aut aw s nws A d bereich der Entwas se- 
gefuhrt wird. Die beheizter > Trockentrommeln vernn^ ^^J^^n, Klemmspalt auf die Her- 
gern den Wassergehalt des Bandes durch Verdampfung ™ngspresse nu^ p !; pierqua , itaten „ nd Zeitungspa . 
aufeingewunschtesMaB. . erweitern. wurde es notwendig sein, erne Ein- 

Steigende Energiekosten haben es zunehmend wun- £^.^ e s r e ^g spress e mit verltngerte Klemm- 
schenswert gemacht, so viel Wasser als moghch aus der 20 achfilz E™ e ™S P derartigen Presse liegen die 
Bahn zu entfernen, bevor fee mdie Jrockenpart^ ^SSSSS^im in> Klemmspalt in folgender 
eintritt Die Trockentrommeln werden oftmals von in emzeine a p zy | in drische PreBwalze, die 

nen her durch Dampf behe zt und d.e dabe, , au trete* Re JjWJf^ g ems y tehende Papier bahn, das 
den Kosten konnen betrachtlich sein, msbesondere J"« r «onDann Schmierfilm und der 

wenn groBe Wassermengen aus der Bahn entfernt wer- a JJJ^SSSi. 

den mussen. . . 6 , d n OD nelfilz-Presse kann das aus der Faserstoff- 

Traditionell wies die Pressenpartie eine Anzahl von J*™*?™^^ Wasser in jede der beiden Pres- 
Klemmspalten auf. die von benachbarten ^STnd'Sin die Nuten in derzylindrischen • 

PreBwalzenpaaren gebildet wurden. In neuerer Zeit JJJJJJr m B Bei der EntwaS serungspresse mit nur 
werden Entwasserungspressen m.t verlangertem 30 ™^SSSd zwei dieser W^ser-Auff ang- 
Klemmspalt verwendet, die erhebliche VorteJe gegen- ^*J»^™3Ll vorhander, und da die 
flber Walzenpressen mit einem kurcen Klemmspal^ t ha- m '" e ™ ^ r die ^d^che PreBwalze direkt be- 
ben, denn je langer die Bahn dem Druck in der Klemm- J"™ a ™ "JJ , atte oberflache habea Dieser 
spalte ausgesetzt werden kann, umso mehr Wasser kann ruhd muB diese one g icherk hat muB 

entferntwerdenundumsowenigermuBinderTrocken- 35 ^ ^HS'sich eineEntwasseVungspresse 
partie durch Verdampfung entfernt werden. _ ersetzt e • durchsetzen soli. Es ist abso- 

Die vorliegende Erfindung betnfft em Spezialband m t nur ^X^^- m der Klemmspalt der Presse 
far eine Entwasserungspresse m,t 

Klemmspalt. der zwischen einer zyhndnschen PreBwal- ^"? en ^ er }n einer Presse mit nur einem Pres- 
ze und einem gebogenen Druckschuh gebildet 1st Der 40 f p e ™^p^Vat in den es abgefflhrt wird. Zwei 
Druckschuh hat eine zylindrische konkave Oberflache senband ^^^^ um f ine zufri edenstel- 
mit einem Krummungsradius der demjen^gen der zyhn- Ablaufe *^«^XbEn5 zu finden. Die CA-PS 
drischen PreBwalze entspricht Wenn die Walze und der ende fflr eine Entwasserungs- 

Schuh nahe aneinander gebracht werden. wird ein ^J 7 ^"^^^ 

Klemmspalt gebildet. der in Maschinennchtung a so in 45 ^^^^Tz^nLnS^ HohlrSume 
Umfangsrichtung. 5 bis lOmal linger sein kann als e n ^~^,5^5S^ ergeben .w, a us dem Web- 
Klemmspalt, der zwischen zwei PreBwa zen gebildet 1st aufwe 1st Diese » d Feh| einer Im . 

Dadurch wird die sogenannte Verwe.lzeit der Faser- bilddes ^undg^b « ^^ nd J ur J wandten Seite des 

eir?e dramatischen Verbesserung der Entwasserung der spalt uberfuhrt werden. 
Sefstoffbahn im ICle-n^WgJer den konven- 

a d« Pressenband welches die Faser- Faserstoffbahn herausgepreBt wurde. 

Sner elauen^ Spezialbander auch in einer Doppelf.lzpresse nut ver- 

^J^S^tdi^z^CaabtricnstzioTaTtn 65 langerte Klemmspalt die Entwasserung verbessern. 

^^hSdSrSi Spezialband bewegt sich durch Die Spezialbander. be. denen Nuten in e.ne m,t Poly- 

? K™55 mit etwa der gleichen Geschwindigkeit urethan beschichtete Oberflache geschnitten sind. ha- 

S ST^b^ £ toere. keiner Reibung ben zwar eine gute Entwasserungsfahigkeit wenn s,e in 
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Pressen mit veriangertem Klemmspalt eingesetzt wer- 
den. Es hat sich jedoch herausgestellt. daB zufnedenstel- 
lend genutete SpeziaMnder nicht fQr kommerziellen 
Gebrauch hergestellt werden Wnnen. Alle Versuche, 
diese Bander herzustellen, fOhrten bisher zu eineni i Pro- 
dukt, das aufgrund von Delamination und/oder durcn 
ZusammendruckenderNutenausfiel. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde. ein Spe- 
zialband fQr Entwasserungspressen mit veriangertem 
Klemmspalt zu schaffen, das aufgrund seiner physikali- 
schen Struktur von den vorher erwahnten Problemen 
verschont ist und das als eine Verbesserung des Spezial- 
bandes gemaB der CA-PS 1 1 90 779 angesehen werden 
kann. 

Demzufolge betrifft die vorliegende Erfindung ein 
Spezialband zur Verwendung in einer Entwasserungs- 
presse mit veriangertem Klemmspalt in einer Papierma- 
schine zur Entwasserung einer Faserstoffbahn, die zu 
irgendeinem Papierprodukt verarbeitet wird. Das Band 
weist ein Grundgewebe in Form einer endlosen Scnlau- 
fe auf, und es hat demzufolge eine innere und erne aufle- 
re Oberflache. Die innere Oberflache ist mit einem Poly- 
merharz beschichtet welche das Grundgewebe teilwei- 
v se impragniert dh. die Beschichtung erstreckt sich 
nicht vollstandig durch die Struktur des Grundgewebes. 
Diese Beschichtung macht das Grundgewebe fur Flus- 
sigkeiten undurchlassig, ist glatt und von gleichformiger 
Dicke. Die beschichtete Seite des Bandes ist in Kontakt 
mit dem gebogenen Druckschuh bei der Verwendung in 
einer Presse mit veriangertem Klemmspalt Genau ge- 
nommen gleitet das Band iiber die Oberflache des gebo- 
genen Druckschuhes auf einem Film aus Schmierol, das 
der Oberflache zugefuhrt wird. 

Die auBere Oberflache, die mit dem Filz zusammen- 
wirkt, ist anders als bei dem Band gemaB der CA-PS 
11 90 779 Diese auBere Oberflache ist gekennzeichnet 
durch eine Mehrzahl von flachen Monofilgamen, die in 
geeigneter Weise an dem Grundgewebe angebracnt 
sind. Die flachen Monofiigarne definieren zwischen sich 
Kanale zur Aufnahme von Wasser, das aus der Faser- 
stoffbahn herausgepreBt ist Die auf diese Weise er- 
zeugten Kanale werden durch die in der Klemmstelle 
wirkenden Driicke nicht zusammengedruckt wie dieje- 
nigen der bekannten Bander. Eine Delamination der 
- Nuten ist auch nicht moglich, da die flachen Monofilgar- 
ne in die Struktur des Grundgewebes eingewebt sind 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 1m fol- 
genden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen be- 
schrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Entwasserungspresse 
mit veriangertem Klemmspalt fur die das erfindungsge- 
maBe Spezialband bestimmt ist, 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Vorderansicht der 
Klemmstelle der Presse von Fig. 1, # 
Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Spezialban- 

des 

Fig. 4 einen Schnitt entlang Lini(r4-4 in Fig. 3, und 
Fig. 5 einen Schnitt entlang Linie 5-5 in Fig. 3. 
In den Fig. 1 und 2 ist eine Entwasserungspresse mit 
verlangerte Klemmspalt und nur einem Filzband zur 
Entwasserung einer Faserstoffbahn dargestellt aus der 
in einer Papiermaschine ein Papierprodukt hergestellt 
wird Der Klemmspalt 10 ist definiert durch eine glatte 
zvlindrische PreBwalze 12, einen gebogenen Druck- 
schuh 14 und ein Spezialband 16, das so angeordnet ist 
daB es auf der Oberflache der zylindrischen PreBwalze 



12 aufliegt Der gebogene Druckschuh 14 hat etwa den 
gleichen Krummungsradius wie die zyhndnsche PreB- 
walze 12. Der Abstand zwischen der PreBwalze 12 und 
dem Druckschuh 14 kann mittels konventioneller hy- 
5 draulischer oder mechanischer Einnchtungen emge- 
stellt werden, die an einer Stange 18 angreif en, welche 
schwenkbar an dem Druckschuh 14 befestigt ist Die 
Stange 18 kann auch betatigt werden, urn den ge- 
wunschten Druck auf den Druckschuh 14 auszuiiben. 
10 Die zylindrische PreBwalze 12 und der gebogene 
Druckschuh 14 sind von bekannter, ubhcher Bauart 

In den Fig. 1 und 2 ist auch ein Papiermaschinen-NaB- 
preBfilz 15 und eine Faserstoffbahn 17 gezeigt die zu 
" einer Papierbahn verarbeitet werden solL Die Bewe- 
15 eungen des Spezialbandes 16, des NaBpreBfllzes 15, der 
Faserstoffbahn 17 und der zylindrischen PreBwalze 12 
sind in Fig. 1 durch die Pfeile gekennzeichnet 

Eine perspektivische Ansicht des Spezialbandes 16 ist 
in Fig. 3 dargestellt Das Band hat eine AuBenflache 19 
20 und eine Innenflache 20. Es weist ein Grundgewebe in 
Form einer endlosen Schlaufe auf. Das Grundgewebe 
kann in endloser Form erzeugt oder gewebt oder in 
flacher Form beispielsweise durch Flachweben herge- 
stellt und an den Enden zur Bildung eines Endlosbandes 
25 durch eine Naht verbunden werden. Bei Verwendung 
eines Flachgewebes sollte diese vorzugsweise vor der 
Beschichtung der Innenflache 20 des Bandes 16 mit ei- 
nem Polymerharz in die Endlosform gebracht werden. 
Ein Ausfuhrungsbeispiel des Bandes 16 ist im einzel- 
30 nen in Fig. 4 dargestellt die einen Schnitt entlang Lime 
4-4 in Fig. 3 darstellt, also einen Schnitt in der Maschi- 
nenrichtung. Das Band 16 weist ein mehrlagiges Grund- 
gewebe 22 aus Langsgarnen 24 in Maschinennchtung 
und Quergarnen 26 in Maschinenquerrichtung auf, das 
35 von seiner Innenflache 20 her mit einem Polymerharz 
28 beispielsweise Polyurethan, impragniert wurde, urn 
das Band undurchlassig fur Flussigkeiten einschheBlich 
" Schmierol zu machen. Die Innenflache 20 ist die mit dem 
Druckschuh 14 zusammenwirkende Seite des Bandes 16. 
40 Das Grundgewebe 22 ist ausreichend offen, urn eine 
solche Impragnierung zu ermoglichen, daB die Entste- 
hung von unerwunschten Hohlraumen in dem Band 16 
auf der Innenflache 20 ausgeschlossen wird. Derartige 
Hohlraume sind insbesondere deswegen unerwunscht 
45 da sie es dem Schmierol, das zwischen dem Band 16 und 
dem Druckschuh 14 verwendet wird, ermoglichen wur- 
den, durch das Band 16 hindurchzutreten und den NaB- 
preBfilz und die Faserstoffbahn zu verschmutzen. 
f^ach der Beschichtung und Impragnierung mit dem 
so Polymerharz kann die Innenflache 20 des Bandes 16 
glattgeschliffen werden zwecks geschmiertem Gleit- 
kontakt mit dem Druckschuh 14 in der Klemmstelle 10. 
Durch das Schleif en erhalt das Band auch eine gleichfor- 
mige Dicke. . 
Die AuBenflache 19 des Bandes 16 weist flache Mo- 



nofiigarne 28 auf, die in Maschinennchtung verlaufen. 
Diese Game sind mit dem Grundgewebe 22 gelegent- 
lich durch Quergarne 30 verbunden, erstrecken sich also 
ungebunden uber eine Anzahl von benachbarten Quer- 
eo garnen. Die Darstellung in Fig. 4 und 5 ist etwas iiber- 
trieben, urn die wesentlichen Teile der Erfindung klarer 
darstellen zu konnen. 

Der Zweck der flachen Monofiigarne 28 kann besser 
unter Bezugnahme auf Fig. 5 beschrieben werden, die 
es einen Schnitt entlang Linie 5-5 in Fig. 3 darstellt, also 
einen Schnitt in Maschinen-Querrichtung quer durch 
das Band 16. Die flachen Monofiigarne 28 sind im Quer- 
schnitt zu sehen und sie sind mit dem Grundgewebe 22 
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durch das gelegentliche Verweben mit Quergarnen 30 
verbunden. Zwischen den flachen Monofilgarnen 28 
sind Kanale 32 gebildet, durch die Wasser abgefuhrt 
wird, das aus der Faserstoffbahn in der Klemmstelle 10 
hera'usgepreBt wurde. Vorzugsweise sind so viele Mo- 
nofilgarne 28 vorgesehen, daB auf 10 cm Breite 32 bis 
40 Kanale 32 gebildet werden. Kanale 32 mit einer Brei- 
te von 0,6 mm (0,025") und einer Tiefe von 2,5 mm (0,1 ") 
haben gute Resultate gebracht Wahrend bei der darge- 
stellten Ausf uhrung gemaS Fig. 4 und 5 die flachen Mo- 
nofilgarne 28 in Maschinenrichtung verlaufen, was die 
bevorzugte Art ist, konnten sie grundsatzlich auch mit 
gutem Ergebnis in Maschinen-Querrichtung orientiert 
sein. 

Wie in den Fig. 4 und 5 dargestellt, sind die flachen 
Monofilgarne 28 vorzugsweise derart angeordnet, daB 
sie durch nur gelegentliches Verweben mit Quergarnen 
30 ungebunden ttber mehrere Quergarne 30 verlaufen 
und dadurch Kanale oder Hohlraume zwischen benach- 
barten Garnen 28 bilden, in welche das Wasser flieBen 
kann. Der gleiche Effekt wurde sich ergeben, wenn die 
flachen Monofilgarne 28 in Maschinenquerrichtung an- 
geordnet waren. 

Das erfindungsgemaBe Band 16 kann auBerhalb des 
Klemmspaltes 10 wesentlich leichter entwassert werden 
als das Band gemaB CA-PS 1 1 90 779. Das Sieb auf der 
Filzseite dieses bekannten Bandes tendiert dazu, Wasser 
festzuhalten. Dies ist nicht der Fall bei den Kanalen 32 
des vorliegenden Bandes 16. 

Patentanspruche 
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1. Band zur Verwendung in einer Faserstoff-Ent- 
wasserungspresse mit verlangertem Klemmspalt, 
die eine zylindrische PreBwalze (12) und einen bo- 
genformigen Druckschuh (14) aufweist, die zusam- 
men den Klemmspalt (10) definieren, durch den das 
Band (16) zusammen mit einem PreBfilz (15), der die 
zu entwassernde Faserstoffbahn (17) tragt, trans- 
portiert wird, wobei das Band (16) zwischen dem 40 
PreBfilz (15) urid dem Druckschuh (14) liegt und 
eine Druckschuhseite (20) und eine Filzseite (19) 
hat, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Band (16) ein Grundgewebe (22) in Form 
einer endlosen Schleife mit einer die Druckschuh- 
seite bildenden Innenfliiche (20) und einer die Filz- 
seite bildenden AuBenflache (19) aufweist, 
daB auf der Innenflache (20) eine Beschichtung aus 
einem Polymerharz aufgebracht ist, die das Grund- 
gewebe teilweise imprSgniert und flussigkeitsun- so 
durchlassig macht, wobei die Beschichtung glatt ist 
und dem Band eine gleichformige Dicke verleiht, 
daB auf der AuBenflache (19) des Grundgewebes 
eine Mehrzahl von flachen Monofilgarnen (28) vor- 
gesehen ist, welche zwischen sich Kanale (32) zur 55 
Aufnahme von aus der Faserstoffbahn gepreBtem 
Wasser bilden, 

und daB Mittel zur Befestigung der flachen Mono- 
fil-Garne an der AuBenflache des Grundgewebes 
vorgesehen sind. 

2. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Polymerharz Polyurethan verwendet ist. 

3. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf 10 cm Breite 32 bis 40 Kanale (32) auf der 
Filzseite (19) vorgesehen sind. 

4. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kanale (32) eine Breite von etwa 0,6 mm 
und eine Tiefe von etwa 2,5 mm haben. 



5. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die flachen Monofilgarne (28) in Maschinen- 
richtung des Grundgewebes verlaufen und in Ma- 
schinenrichtung verlaufende Kanale. (32) begren- 
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zen. 

6. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die flachen Monofilgarne in Maschinenquer- 
richtung des Grundgewebes verlaufen und in Ma- 
schinenquerrichtung verlaufende Kanale begren- 
zen. 

7. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Grundgewebe (22) aus Langsgarnen (24) 
und Quergarnen (26) gewebt ist und daB die flachen 
Monofilgarne (28) durch Verweben mit mindestens 
einem der Langs- und/oder Quergarne an dem Ge- 
webe befestigt sind 

8. Band nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Grundgewebe mehrlagig ist 

9. Band nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die flachen Monofilgarne (28) ungebunden 
uber mehrere benachbarte Langs- oder Quergarne 
des Gewebes verlaufen. 
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